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10
10. VOLBY PARTPROGRAMU A BLOKU
10.1 Volba partprogramu
V automaticky ch rezimech jsou operace vykonavany podle zadaneho partprogramu. Manipulacım v tř chto
rezimech musı proto predchazet aktivace (prıprava k ovladanı) prıslusneho partprogramu. Aktivace partprogramu
se provede tımto postupem:

V HLAVNIM MENU stiskneme tlacıtko PROGRAMY. Objevı se seznam partprogramu
(viz obr.), ktere  jsou k dispozici v pamř ti systemu.

Pomocı kurzorovy ch s ipek nahoru a dolu (pri vıce programech take  s ipka vlevo a vpravo)
vybereme pozadovany  partprogram a stiskneme tlacıtko VOLBA PROGRAMU. Probř hne

syntakticka kontrola partprogramu a jeho ulozenı do pracovnı pamř ti systemu. Pokud je nastavena strojnı
konstanta cıslo 99, 3. dekada na 1, nactou se automaticky do pamř ti take  pevne  cykly.  Jaky  soubor s pevny mi

cykly se nacte je urceno v konfiguracnım souboru CNC836.KNF. Po VOLBE  PROGRAMU se prioritnř  navolı
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rezim AUT. Strojnı konstantou (cıslo 97, znamenko) lze nastavit, ma-li po volbř  dojıt k nastavenı rezimu AUT
s modifikacı BLOK PO BLOKU (BB) nebo k nastavenı samotneho rezimu AUT.

Partprogram je pripraven k odstartovanı od prvnıho bloku. Pro rezim AUT po volbř  partprogramu je urcen
implicitnř  format se dvř ma okny. V levem je indikace souradnic a distance, v pravem je vy pis partprogramu
Strojnı konstantou (c.97, 4.dek). lze nastavit, ma-li se zobrazovat vy pis z vnitrnı pamř ti systemu (stav, podle
ktereho system skutecnř  jede) nebo vy pis ze souboru (jsou vidř t i komentare), coz je stav, ktery  muze eventualnı
konverse po volbř  zmř nit.

V hornı  stavove  radce vy pisu je indikovano cıslo programu, ktere  je uvedeno za znakem procenta. Obecnř  ale
muze by t nazev souboru jiny . C ıslo nema zadny  prakticky  vy znam.

V dolnı stavove  radce vy pisu se indikujı nazvy zvoleny ch souboru s tabulkami korekcı, posunutı a parametru.
Pouzıva se pro kontrolu v prıpadř , ze se pouzıva napr. vıce souboru tabulek korekcı

 Modifikaci BLOK po BLOKU lze pred startem zrus it prepınacım tlacıtkem KONTINUA L / PO BLOKU,
prıpadnř  je mozne  nastavit jine  modifikace rezimu AUT. Volbou indikace je mozne  zvolit take  jiny  format.

Pokud  by v souboru byla syntakticka chyba, volba se neprovede  a objevı se chybove  okno. Podrobnř ji
o chybach  v kapitole EDITOR.



                   Volby partprogramu. a bloku

10-3

10.2 Zrychlena  volba programu
Pokud je partprogram alespon  jednou zvolen postupem uvedeny m v predes le  kapitole, muze se pro volbu tohoto
partprogramu pouzıvat  tlacıtko SEL PRG.  Rozdıl  je v tom, ze na volbu tohoto partprogramu pak stacı jediny
stisk tlacıtka.

10.3 Volba bloku
Tento rezim se pouzije, pokud chceme partprogram odstartovat od jineho nez prvnıho bloku.
Postup ovladanı z HLAVNIHO MENU je shodny  jako pri VOLBE  partprogramu s tım
rozdılem, ze se mısto VOLBY PROGRAMU stiskne tlacıtko VOLBA BLOK.

Probř hne syntakticka kontrola a pokud je program bez chyby  indikuje  se format pro automaticky  rezim Ž vy pis
a souradnice (viz obr v predes le  kapitole) s dotazovy m oknem pro zadanı cısla bloku  N a poctu opakovanı Q:

Tlacıtky s cıslicemi se zada pozadovane  cıslo bloku.
C ıslo bloku muze by t maximalnř  osmimıstne ,
pri zadanı dalsıch cıslic mizı vys sı rady. Tımto
zpusobem lze opravit eventualnř  chybnř  zadane  cıslo
bloku tım ze se doplnı nulami, az se okno vyprazdnı.
Pro smazanı spatneho cısla bloku se muze pouzıt take
tlacıtko DEL.

 Stisknutım "Q" (resp 2nd  a Q) se muzeme prepnout
na zadanı poctu opakovanı. Pocet opakovanı je nutne
zadat pouze v prıpadř , kdy jsou v partprogramu

programovany skoky s opakovanım (G73 Qxxxx), prıpadnř  volanı podprogramu nebo makrocyklu s opakovanım
a chceme v partprogramu pokracovat az po urcitem poctu pruchodu v cyklicky opakovane  casti partprogramu.
Stisknutım "N" (2nd  N)  je mozne  se vratit na zadanı cısla bloku. Potvrzenı VOLBY BLOKU se provede stiskem
tlac. ENTER nebo KURZOR VLEVO.  Po VOLBE  BLOKU a odstartovanı se v oknř  REZIMU nastavı rezim
AUT (s eventuelnı modifikacı BB).

Pozn.:
Pr ed zadanım cısla bloku nezapomente stisknou 2nd  pokud nenı,  jinak se cıslice na prvnı stisk nezapıs e. Pokud
nenı stisknuto 2nd a chceme zapsat 6, dojde k pr epnutı na zadanı poc tu opakovanı Q (Q a 6 je na jednom
tlacıtku). Pokud se tak stane, stiskne se 2nd a N, cımz  dojde zpet k pr epnutı do okna pro zadanı cısla bloku

Po potvrzenı zvoleneho bloku se vy pis programu zobrazı od zvoleneho bloku.

Po eventuelnım spatnem zadanı cısla bloku se hlası chyba  6.15 “Chyba dolnı meze, nenalezeno cıslo blokuď.
Volbu muzeme  zopakovat.

10.4 Zrychlena  volba bloku
Pokud je partprogram alespon  jednou zvolen postupem uvedeny m v predes le  kapitole, muze se pro volbu bloku
tohoto partprogramu pouzıvat  tlacıtko SEL BLK.  Rozdıl  je v tom, ze na volbu bloku tohoto partprogramu pak
stacı jediny  stisk tlacıtka, po kterem  se objevı okno pro zadanı cısla bloku.
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10.4.1 Volba bloku s ohledem na pohyb souradnic (doporucenı)

Postupy  popsane  v teto kapitole  jsou  doporuc ene  vyrobcem  pro volby bloku.

Volba bloku se provadı obvykle v situaci, kdy nastroj nenı v dotyku s obrobkem, to znamena ze se po volbř
bloku a odstartovanı musı nejprve na tuto drahu dostat. Predpoklada se stav, kdy je system v klidu, tj. napr.
po centralnı anulaci. Obecnř  existujı dva hlavnı prıpady:

• Volba bloku tzv. hlavnı vá ty
• Volba obecneho bloku

Volba bloku hlavnı vř ty se pouzıva napr. u dlouhy ch programu, ktere  je treba prerus it napr. na konci smř ny a
druhy  den pokracovat. Obrabř nı se v tomto prıpadř  prerusı na vhodnem mıstř  tak, aby se mohlo pokracovat
od hlavnı vř ty.  Hlavnı vř ty jsou obvykle  programovany tak, jako by se jednalo o zacatek partprogramu.

Druhy  prıpad nastava, kdyz se z nř jaky ch duvodu (obvykle nouzovy  stav, zlomenı nastroje apod.) musı prerus it
program  v obecnem mıstř  uprostred  bloku a pak je nutne  pokracovat bu� od zacatku nedokonceneho bloku
nebo i od mısta prerusenı.

Jine  rozlisenı pro volbu bloku udava pohyb ve zvolenem bloku. Rozlisujı se :

• Pohybove bloky
• Nepohybove bloky

Pohybove  bloky jsou bloky, ve ktery ch je programovan pohyb alespon  v jedne  souradnici. Nepohybove  bloky
jsou bloky bez programovany ch  souradnic, tj. napr. bloky  pouze s technologicky mi funkcemi.

Na sledujıcı popis predpokla da  doporuc ene nastavenı strojnı konstanty c ıslo 53:

R53: x x x 3 x . 1 x x

Pri tomto nastavenı system vzdy pracovnım posuvem zesouladı polohu s programovanou dra hou.
Vyvoleny  blok pritom muze mıt zarazeny vsechny druhy korekcı a posunutı pocatku, vcetnř  polomř rove  korekce
a aditivnıch posunutı (u soustruhu posunutı revolverovy ch hlav a programovanı na nulovy  nastroj). Z hlediska
korekcı nenı zadne  omezenı pri navratech na drahu. Predpoklada se pouzitı polomř rovy ch korekcı s koncovy mi
body bloku na prusecıku ekvidistant ( Osma dekada stojnı konstanty R95 = 1 ).

Pri volbř  bloku je nutno zvazit:

POHYBOVY
Je voleny  blok:

NEPOHYBOVY
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1. Volba pohybovych bloku

System pri volbá  pohybovych bloku se vzdy pracovnım posuvem “ pripojıš  k programovane dra ze a
okamzitá  zapoc ıta  vsechny druhy korekcı a posunutı poc a tku ( vcetnř  polomř rove  korekce ). Kdyz
potrebujeme dany  blok opakovat cely , tak se provede volba predchozıho bloku. (viz. dale popsanou kapitolu
“Navrat na drahu bez prıskokuď ).

Tento zpusob je bezproblemovy  a proto volbu pohybovy ch bloku doporucujeme.

Pri volbá  obecneho bloku  by se tedy mř l pokud mozno volit  blok s pohybem a pred volbou najet poblız mısta,
odkud se provede optimalnř  pohyb do koncoveho bodu zvoleneho bloku.

Pred volbou bloku doporuc ujeme se vhodná  priblızit (napr. v rezimu MAN) k programovane dra ze.

2. Volba nepohybovych bloku

Pri volbř  nepohybovy ch bloku mohou vzniknout dva rozdılne  pozadavky:

a) System ma  pri volbá  nepohyboveho bloku zesouladit polohu, ktera  je v danem bloku platna . V tomto
prıpadř  system bude rıdit pohyb linearnı interpolacı pracovnım posuvem na platnou mıru v danem bloku.
System pritom okamzitř  zapocte vsechny druhy korekcı a posunutı pocatku. Tento zpusob se pouzıva tehdy,
kdyz v danem bloku muze by t programovana technologie vazana na polohu stroje (naprıklad vy mř na
nastroje). Naopak tento zpusob nenı vhodne  pouzıvat, kdyz se provadı volba nepohybovy ch bloku, ktere  majı
vy znam “hlavnıch vř tď programu.
Hlavnı vy hodou tohoto zpusobu je, ze system vzdy zesouladı polohu s programovanou drahou. V bloku nesmı
by t programovano ! 0, nebo ! 1. (viz dale)

b) System neprovede pri volbá  nepohyboveho bloku za dny pohyb. Tım se neprovede zesouladř nı polohy
s programovanou drahou. Pritom se predpoklada, ze v nasledujıcıch blocıch budou postupnř  (nebo najednou)
naprogramovany vsechny souradnice a tak dojde k postupnemu zesouladř nı polohy. System tedy automaticky
nezabezpecı zesouladř nı a velmi zalezı na zpusobu navrhu partprogramu. Takovy  nepohybovy  blok muze mıt
charakter “hlavnı vř tyď ( ma podobne  vlastnosti jako zacatek programu ).
V bloku musı by t naprogramovana funkce ! 0 nebo ! 1.

Aby se predes lo nř kdy predem neodhadnutelnemu pohybu souradnic, je mozne  v partprogramu oznacovat
hlavnı vř ty.

HLAVNI  VETA

Od  systemove  verze panelu 30.13 je umoznř no  oznacovat  v partprogramu  hlavnı vř ty znakem ! (vykricnık) a
cıslicı 0 nebo 1.

! 0 nekontinua lnı funkce platna  jen v jednom bloku slouzı pro oznac enı “ hlavnı vá tyš

! 1 kontinua lnı funkce platna  do odvola nı (napr. ! 0), ktera oznacı vsechny nepohybove  bloky   jako
“hlavnı vř tyď.  V prıpadř , ze  pouzıvame jen volby “hlavnıch vř tď,  muze by t funkce ! 1 nastavena
v “prioritnım blokuď.

Je-li zvolen blok hlavnı vř ty, nedojde k pohybu souradnic na polohy naposledy programovane , ale souradnice
“jedouď podle programu pocınaje hlavnı vř tou. Pohyb nastane postupnř  pouze v tř ch souradnicıch, jak jsou
programovane .  Dokud nenı souradnice programovana nenastane v nı pohyb. Vhodny m naprogramovanım hlavnı
vř ty lze tedy zajistit kontrolovatelny  najezd do pozadovany ch poloh. Pokud je zasadnř  vzdy  v hlavnı vř tř
programovan pohyb ve vsech souradnicıch, nemusı  se tento blok vykricnıkem oznacovat. Pokud jsou ale
souradnice programovany postupnř  v nř kolika blocıch je doporuceno  vykricnık programovat.
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Protoze pri volbř  bloku jedou souradnice na koncove  body bloku pracovnı rychlostı (rychlostı programovanou
v bloku), je vhodne  pokud je pracovnı rychlost mala  a vzdalenost velka predem najet rucnř  poblız k pozadovane
poloze.

TECHNOLOGICKŘ FUNKCE

Po volbř  libovolneho bloku se provede  vyslanı vsech technologicky ch funkcı, programovany ch od zacatku
partprogramu. Napr. pro roztocenı vretene nenı nutne  volit prımo blok, v kterem je vreteno programovane , pokud
bylo programovane  v nř kterem z predes ly ch bloku.

PRIKLAD

Prakticke pouzitı  na vratu na dra hu po volbá  bloku uvedeme v na sledujıcım  prıkladu pro doporuc ene
nastavenı strojnı konstanty  R53: x x x 3 x . 1 x x
. . .
N10 Y400 G1 F300
N20 Z200
N30 Y0
N40 X150
N50 X300 Y150 I0 J150 G3
N60 Y300 G1
N70 X600 Y300 I150 J0 G2
N80 Y0 G1
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A) Prerusenı na prımce

V bloku N60 na  prımce dojde k prerusenı  STOPEM v bodř  C1. Prejdeme do pojezdu AUTMAN a v ose  X
prıpadnř  i v ose Z odjedeme do bodu W a provedeme centralnı anulaci. Zde napr. vymř nıme zlomeny  nastroj a
v pojezdech AUTMAN se vratıme  zpř t poblız k  programovane  draze do bodu C2.

Provedeme volbu bloku N60.  Po startu bychom se pohybovali pracovnı rychlostı  v ose X, Y i eventualnř  v ose
Z do koncoveho bodu bloku N60, tj do bodu A (“jedouď vsechny osy v bloku N60, tak aby koncovy  bod bloku
podle partprogramu byl dosazen).  Dalsı blok (kruznice) se odjede v tomto prıpadř  bez problemu.

Pozn.:
Doporucenů nastavenı 5 dekady muz e byt i 2.
O nastavenı patů dekady strojnı konst. 53 rozhoduje mimo jinů typ stroje. Stroje s pr epınanymi osami ( jeden
pohon na vıce os ) musı mıt obvykle nastavenou 2, proto z e obecne u techto ( pravo�hlych ) stroju nemohou jet
vs echny nebo nekterů souradnice najednou. Stroje s pohonem vs ech souradnic majı nastavenou patou dekadu
na 3.

Pokud  bude pro uvedeny  prıklad strojnı konstanta 53, 5.dekada=2, pohybovali bychom se z bodu C2 pracovnı
rychlostı pouze v ose Y do bodu C3 na mıru 300. Osy X a eventualnř  Z by zustali stat (“jedouď pouze
programovane  osy v bloku N60).  Dalsı blok (kruznice) by se vykonal pouze v prıpadř , ze bychom byly v ose X
presnř  na poloze 300, jinak by se hlasila chyba “Koncovy  bod nelezı na kruzniciď.

V obou  prıpadech je z praktickeho hlediska nutne  se pojezdech AUTMAN priblızit k programovane  draze co
nejblıze (na dotyk), aby se zbytek preruseneho bloku vubec obrobil. Viz tez kapitola Automaticke  rezimy.

 Prerusenı
A1

A2

E

N40 N50

N60

N70

N80

V

X

Y

PRERUSENI  STOPEM

(NA VRAT NA DRA HU ZAKA ZA N)

P(0,600,200)

 Prerusenı

C1C2

AC3

C

W
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B) Prerusenı na kruznici

V bloku N70 na kruznici dojde k prerusenı  STOPEM v bodř  A1. Prejdeme do pojezdu AUTMAN a postupnř
v ose Y a X odjedeme do bodu V, kde napr. vymř nıme zlomeny  nastroj. Provedeme centralnı anulaci.
Pokud bychom nynı po VOLBE  BLOKU  N70 dali START, pohybovali bychom se po kruznici z bodu
V do bodu E. Tato kruznice je vsak mimo obrobek.  Prakticke  vyuzitı je v prıpadř , ze se z bodu V pojezdech
AUTMAN vratıme pokud mozno co nejblıze k programovane  draze (tzv. na dotyk), na obrazku je to bod A2
(pro nazornost nenı nakreslen prımo na programovane  draze). Tento bod by mř l v idealnım prıpadř  lezet
na programovane  kruznici. Pokud bychom nynı po VOLBE  BLOKU  N70 dali START, pohybovali bychom se
z bodu A2 po kruznici do bodu E, v idealnım prıpadř  bychom tedy jeli po puvodnı programovane  draze.

Pozn.:
U kruznic prakticky nastavenı patů dekady strojnı konst. 53  nerozhoduje o pohybu os. V zdy jedou dve osy
programovanů kruznice.

Polomá rove a delkove korekce pri Na vratech na dra hu
Pokud je nastavena strojnı konstanta 53 podle doporucenı uvedeny ch vy se, (5 dekada je 3 prıpadnř  2), nenı
z hlediska   korekcı zadne  omezenı pri navratech na drahu (predpokladajı se polomř rove  korekce s prusecıky
ekvidistant Ž strojnı konstanta c. 95, 8 dekada = 1).

Na obr. je uvedena draha nastroje o polomř ru “rď.  Pri volbř  bloku N20 se z libovolneho bodu (napr. z bodu S1)
dostaneme do bodu A, coz je prusecık ekvidistant. Pokud se v idealnım prıpadř  s bodem S1 dostaneme presnř
na ekvidistantu  (brit bude na dotyk obrobku), pojedeme z mısta prerusenı po stejne  draze, jako je programovana.

S

S1

A

N20

N30

N10


