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8
8. RUC NI REZIMY

8.1 Rez im  CANUL (CA, CENTRA LNI ANULACE)

Centra lnı anulace je jediny rezim, ktery se nevolı softwarovym tlac ıtkem, ale ma  vyhrazen na klavesnici
samostatne  zelene  tlac ıtko, oznac ene  //. Po jeho stisku se v radku rezimu objevı napis CANUL. Stisknutım
tlac ıtka START se rezim vykona . Nestac ı tedy stisknou pouze tlac ıtko //  bez nasledne ho STARTU.

Pozn.:
Eventua lnı vykona nı rezimu centra lnı anulace bez na sledneho stisku tlacıtka START mu ze by t zajistřno PLC
programem.

Rezim CA je jedinym ruc nım rezimem bez pohybu. Po startu rezimu CA je zrusena aktivace poslednıho
zvolene ho partprogramu. Rezim CA nezrusı nastavenı referencı.

Rezim CA se pouzıva  na uvedenı syste mu do zakladnıho stavu. Jsou provedeny (pokud nenı zmĚnĚn prioritnı
blok)  nasledujıcı  funkce: G01, G17, G98, G40, G94, G53, G80, G90, M05, M36, M09, M53, M48. Re zim se
pouzije te z na zrusenı rozpracovanych funkcı (indikace "FUNKCE NESPLNENY") napr . po STOPU
partprogramu v automaticke m rezimu v prıpadĚ, ze se nebude pokrac ovat opĚtovnym stisknutım tl. START.
Pokud se indikuje "FUNKCE NESPLNENY", nelze volit jiny rezim kromĚ pomocnych ruc nıch pojezdu !

Pozn.:
Funkce, ktere  se po CA vyslou, lze ovlivnit uzivatelskym nastavenım prioritnıho bloku. Nastavenı prioritnıho
bloku je popsa no v samostatne  kapitole.
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8.2 Rez im MAN a AUTMAN (pomocne  ruc nı pojezdy)
Syste m ma  vestavĚne  dva zpusoby ruc nıch pojezdu. Starsı zpusob se nazyva  rezim MAN, novy zpusob se nazyva
AUTMAN. O volbĚ jednoho z tĚchto dvou zpusobu rozhoduje nastavenı strojnı konstanty 233. Rezim MAN je
starsı zpusob a u  novych syste mu se jiz nepouzıva . Ovladanı pohybu je prakticky stejne , prıpadne  rozdıly jsou
v textu zmınĚny.

8.2.1 AUTMAN š vseobecny popis
V syste mu od softwarove  verze panelu  20.17 a od softwarove  verze v kazetĚ 4.027 (od 12.10.1998) jsou
k dispozici kromĚ klasicke ho rezimu MAN zprıstupnĚny i tzv.  pomocne  rucnı pojezdy nazy vane  AUTMAN.
Nejedna  se o  rezim syste mu, ale o moznost ruc nıch pojezdu ve vĚtsinĚ standardnıch rezimu syste mu. Pomocne
ruc nı pojezdy se takto jevı jako okamzity prechod do rezimu MAN, ale bez zmžny rezimu. Z toho je patrne , ze
nejvyznamnĚjsı vyuzitı pomocnych ruc nıch pojezdu bude v rezimech AUT, AUT po stopu, AUT ň BB a RUP.
Vyuzije se ale i rychle  operativnı popojızdĚnı naprıklad v rezimu CA (centra lnı anulace). Pro pomocne  ruc nı
pojezdy budeme pouzıvat oznac enı AUTMAN.

Pojezdy AUTMAN se aktivujı pomocı softwarove ho tlacıtka MAN ň manual (viz kapitola 8.2.2) nebo
samostatnym tlacıtkem s na pisem MAN v tlacıtkove m poli (viz kapitola 8.2.4).

Pozn.: U pa licıch stroju  se pojezdy AUTMAN aktivujı prımo  kurzorovymi tlacıtky

Pomocne  ruc nı pojezdy musı byt povoleny strojnı konstantou c . 233. Jsou-li povoleny chova , se rezim MAN i
AUTMAN pro ruc nı pojızdĚnı stejnĚ. Povolenı pomocnych ruc nıch pojezdu se navenek projevı zobrazenım
menu pro pomocne  ruc nı pojezdy, jak je uvedeno na nasledujıcım obrazku.

V dalsım popisu je preferovan doporuc eny zpusob ovladanı, tj. pomocne  ruc nı pojezdy jsou povoleny.

8.2.2 Nastavenı pomocnych ruc nıch pojezdu

Pro rızenı a nastavenı pomocnych ruc nıch pojezdu AUTMAN je urc ena strojnı konstanta 233.

1. dekada 0 Pomocne  ruc nı pojezdy AUTMAN jsou blokovane  (syste m pouzije starsı rezim MAN)
1 Povolenı pomocnych ruc nıch pojezdu

2. dekada 0 V AUTMAN je zakazan externı panylek s toc ıtkem
1 V AUTMAN je povolen externı panylek s toc ıtkem

3. dekada Rezerva
4. dekada 0/1/2/3 Zpusob povolenı pohybu  v AUTMAN rıdı PLC program (viz Navod k PLC ň Kapitola

Pomocne  ruc nı pojezdy)
5+6.dekada 00 Prıdrz tlac ıtek pohybu pomocı dvojstisku je zakazan

xy Doba pro dvojstisk tlac ıtek pohybu na vyhodnocenı prıdrze pomocnych ruc nıch pojezdu.
Jednotlivym stiskem se prıdrz rusı. Obvykle  nastavenı (nasobek 55 ms) je 08
Prıklad: 8x 55ms = 440ms

7. dekada 0 Stisk softwarove ho tlac ıtka MAN  aktivuje starsı rezim MAN
1 Stisk softwarove ho tlac ıtka MAN  aktivuje pomocne  ruc nı pojezdy AUTMAN

8. dekada 0 Prıdrz tlac ıtek pohybu pomocı pr ima c knutı tlac ıtka MAN je blokovan
1 Prıdrz tlac ıtek pohybu pomocı pr ima c knutı tlac ıtka MAN je povolen

Pr ıdrz pohybu v AUTMAN

Prıdrzı nazyvame stav, ve ktere m je umoznĚno pokrac ovanı pohybu bez trvale ho drzenı tlac ıtka. Pojezd
AUTMAN umoznuje dva zpusoby prıdrze. Ve vyse uvedene  strojnı konstantĚ je nutne  zvolit pouze jednu
moznost prıdrze. Prıdrz nelze aktivovat z externıho panylku s toc ıtkem.
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• Prıdrz pomocı dvojstisku tlac ıtka, ktere  aktivuje pohyb. Dobu mezi dvojstiskem  stejne ho tlac ıtka je  mozno
nastavit v 5. a 6. dekadĚ te to konstanty. Prıdrz se rusı stiskem libovolne ho tlac ıtka vc etnĚ stisku libovolne ho
pohybove ho tlac ıtka.

• Prıdrz pomocı pr ima c knutı tlac ıtka MAN. Prıdrz se aktivuje souc asnym stiskem tlac ıtka pohybu osy a
tlac ıtka MAN. Na poradı stisku neza lezı. Prıdrz se rusı stiskem libovolne ho tlac ıtka vc etnĚ tlac ıtek pohybu
(bez tlac ıtka MAN). Pokud chceme aktivovat prıdrz pro vıce os najednou, stiskneme jako prvnı tlac ıtko
MAN a za trvale ho drzenı tohoto tlac ıtka pr imac kneme  tlac ıtka pohybu   os, ktere  majı jet souc asnĚ.
Pr i tomto zpusobu prıdrze je take  mozno kdykoli pr ima c knout tlac ıtko pro rychloposuv.

8.2.3 Ovla da nı pomocnych ruc nıch pojezdu

Aktivace AUTMAN se provede buČ  stiskem softwarove ho tlac ıtka MAN nebo tlac ıtka MAN na panelu syste mu.
Pozn.1.: U pa licıch stroju  se volı stiskem kurzoroveho tlacıtka.
Pozn. 2.: Aktivaci a kompletnı rızenı AUTMANU mu ze prova dřt i PLC program.

Ze zakladnıho MENU se volba provede postupnym stiskem tlac ıtek RUCNI a MANUAL Stisknutım +X, +Y, +Z
atd. se zac ne zvolena  souradnice pohybovat v kladne m smĚru. V zaporne m smĚru se zac ne pohybovat po stisku
tlac ıtek, oznac enych -X, -Y, -Z,  -U, -V, - W.

U dvouosych stroju (obvykle soustruhu) je mozne  strojnı konstantou (99, 6. dekada.) povolit pouzıt alternativnı
ovladanı ruc nıch posuvu pomocı kurzorovych sipek.  Nastavenım te to konstanty lze docılit, aby skutec ne  smĚry
pohybu na stroji souhlasily se smĚrem kurzorovych sipek.

Pozn.:
Ovla dajı-li se rucnı posuvy kurzorovymi sipkami, nelze v tomto rezimu volit volbu indikace WIN.

Je mozne  volit souc asny pohyb ve dvou libovolnych souradnicıch najednou jejich stiskem nebo u soustruhu
stiskem kurzorovych sipek.
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Menu, ktere  se objevı po stisku tlac ıtka softwarove ho MAN, tj menu pomocnych ruc nıch pojezdu, se pr i bĚznych
pojezdech v rezimu MAN nevyuzıva . Tlac ıtka “Zpžt 1 osaš, “Zpžt vseš a “Posunutıš se vyuzıvajı predevsım
v pomocnych ruc nıch pojezdech napr . pr i prerusenı automaticke ho rezimu, o kterych bude pojednano samostatnĚ
v kapitole Automaticke  rezimy. Tlac ıtka “krokš jsou urc ena pro volbu kroku toc ıtka (viz da le).

Zrusenı pojezdu AUTMAN se provede:

• Softwarovym tlac ıtkem ÁNAVRATŇ v menu AUTMAN
• Tlac ıtkem START v prıpadĚ, kdy pojezdy AUTMAN jsou provozovany ve stopnute m bloku (svıtı kontrolka

ÁFUNKCE NESPLNENY).  Tlac ıtko START ale souc asnĚ  stopnuty blok odstartuje.
• Startem rezimu CENTRALNI ANULACE
• Volbou a odstartovanım libovolne ho rezimu
• Tlac ıtkem MAN (tj. tım samym tlac ıtkem, kterym byl AUTMAN zvolen) pouze v prıpadĚ, ze nenı

nakonfigurovana prıdrz pomocı tlac ıtka MAN.

Pro zastavenı pohybu mozno pouzıt take  tlacıtko STOP.

Pozn.:
Pokud  nejsou pomocne  rucnı pojezdy strojnı konstantou povoleny, nezobrazı se uvedene  menu, ale pouze
tlacıtka s na pisy souradnic (starsı zpu sob rezimu MAN).

8.2.4 Moznosti AUTMAN

Jak jiz bylo rec eno, nejedna  se o novy rezim. V pomocnych ruc nıch pojezdech je mozne  popojızdĚt stejnym
zpusobem jako v rezimu MAN s tım rozdılem, ze nenı provedena zmžna rezimu. AUTMAN je mozno navolit
napr . v rezimu AUT, CA nebo RUP a to i nenı-li rezim ukonc en tj. napr . ve stavu STOP (svıti signa lka FUNKCE
NESPLNENY). V oknĚ rezimu se tedy neindikuje rezim MAN, ale rezim, ktery je v okamziku stisku  navolen
(napr . AUT). Pokud je AUTMAN aktivnı, je indikovan napis MANUAL v oke nku aktua lnı polozky.

Moznosti:
• pojezdy pomocı smĚrovych nebo kurzorovych tlac ıtek  na panelu syste mu   (viz kap.8.2.2)
• moznost zmĚny rychlosti novym zadanım funkce F(viz kap.8.2.5)
• ovlivnovanı rychlosti pomocı potenciometru procenta F (viz kap.8.2.5)
• moznost pouzitı ruc nıho toc ıtka pro poslednĚ zvolenou souradnici (viz kap.8.4)
• moznost pojezdu i ve dvou osach najednou ( nebo jedne  osy a ruc nıho toc ıtka )
• moznost navratu do mısta, kde byl blok stopnuty v rezimu AUT (viz kap. Automaticke  rezimy)
• moznost externıho rızenı z PLC programu
• moznost automaticke  prıdrze tlac ıtka navolene ho pohybu
• moznost posunutı drahy programu

Pozn1.:
Pomocne  rucnı pojezdy je mozne  take  rıdit z externıho pany lku rucnıho tocıtka. V tomto prıpadř se kody tlacıtek
pany lku rucnıho tocıtka prevezmou v rezii pomocny ch rucnıch pojezdu  a nepredajı se do PLC programu
(podrobnosti viz Na vod k PLC).

Pozn2.:
Pro rızenı pohybu jsou vyuzity polohovacı jednotky, ktere  jsou v systemu implementova ny.
Nevyuzıva  se standardnı interpola tor a proto v prıpadř pohybu dvou souradnic nejsou tyto rızeny v interpolaci,
ale na sobř neza visle (stavřnı souradnic). S touto vlastnostı je nutno pocıtat hlavnř pri odstartova nı na vratu
na mısto poslednıho stopu pro vsechny souradnice, kdy na vratova  dra ha nemusı by t prımocara .

Dalsı popis ovla da nı AUTMAN viz take  kapitola Automaticke  rezimy
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8.2.5 Rychlost a rychloposuv ruc nıch rez imu

Po zapnutı syste mu je pro pojezdy AUTMAN a rezim MAN i ostatnı ruc nı rezimy predvolena rychlost,
nastavena  ve strojnı konstantĚ c ıslo 54.

Rychlost pro ruc nı rezimy lze (v AUTMAN a v rezimu MAN a JOG)
zmĚnit stisknutım tlac ıtka F a zadanım nove  rychlosti.  Pokud je zvolen
implicitnı forma t pro ruc nı rezimy, je zadana  resp. zadavana  rychlost
indikovana v polıc ku ÁZADANAŇ (viz. obr.)

Rychlost se zadava  v mm/min, tj. bez desetinne  tec ky! Po zadanı je
rychlost vzdy zobrazena ve forma tu s desetinnou tec kou tj. v m/min.
Mozno zkontrolovat opĚtovnym stiskem F (viz obr.).

Prıklad:
F2000 znamenajı pri zada va nı rychlost 2m/min. Po zada nı se bude indikovat 2.000.

Rychlost lze (i za pohybu) ovlivnovat potenciometrem %F v rozsahu 0% az 150%.

Stiskneme-li za pohybu jestĚ tlac ıtko ^^^ (tlac ıtko DEL a ŇvlnovkaŘ), souradnice pojede rychloposuvem po dobu
drzenı tohoto tlac ıtka. Rychloposuv nenı ovlivnĚn nastavenım owerride %F !

8.2.6 Pojezd AUTMAN na externım panylku
Pokud je k syste mu pr ipojen externı se riovy panylek, lze z nĚj ovladat souradnice. Stiskem tlac ıtka MAN
(v tlac ıtkove m poli, ne softwarove ho !) se prejde do pomocnych ruc nıch pojezdu  AUTMAN.  Predvolba
souradnice se provede stiskem tlac ıtka prıslusne  osy.  Start pohybu v prıslusne m smĚru se provede stiskem
tlac ıtka plus (+) nebo mınus (-). Pr ima c knutım tlac ıtka rychloposuv (ÁvlnovkaŇ) jede osa rychloposuvem.

Je mozne  prejıt plynule do ovladanı zvolene  osy toc ıtkem a zase zpĚt na ovladanı tlac ıtky.

8.2.7 Ovla da nı pojezdu v AUTMAN pomocı toc ıtka

Pro ovla da nı je mozne  zvolit dva zpusoby:

• Syste m ma  externı panylek s toc ıtkem (firmy MEFI) pr ipojeny jako se riova  periferie do panelu  (strojnı
konstanta 53, 4. dekada = 1, strojnı konstanta 96, 8. dekada = 0).

• Syste m ma  samotne  toc ıtko pr ipojene  do kazety na desku souradnic panelu 
(strojnı konstanta 53, 4. dekada = 0, strojnı konstanta 96, 8. dekada = 1).

Volba souradnice se provede stisknutım jednoho z tlac ıtek souradnic X, Y , Z, atd. Zvolena  souradnice je
zvyraznĚna v ramec ku. Volbou souradnice se za roven zac nou snımat pulsy toc ıtka, kterymi se ovlada  zvolena
souradnice. Souradnice sleduje smĚr toc enı toc ıtkem. Toc ıtkem je mozne  pokrac ovat v ovladanı pohybu poslednĚ
zvolene  souradnice nebo tlac ıtkem osy zvolit jinou osu pro pohyb ovladany toc ıtkem. V menu je mozne
nastavovat ÁkrokŇ toc ıtka.

Pozn.:
Stiskem tlacıtek s na zvem souradnice a na slednym stiskem tlacıtek + nebo � lze ovla dat pojezdy ihned take
tlacıtky. Pojezd ovla dany  tocıtkem a tlacıtky lze libovolnř kombinovat.
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8.3 Rez im JOG+, JOG-
JOG (jogging) je pojezd ve zvolene  ose o predem zadanou drahu (1,2,5,10,20,50,100, 200,500 mikronu a
1.,2.,5.,10.,20.,50.,100.,200.,500. milimetr u) v kladne m nebo zaporne m smĚru.

Ze zakladnıho MENU se volba provede
postupem:

Stiskne se tlac ıtko RUCNI a potom tlac ıtko
PREDVOLBA (JOG).

Pomocı menu tlac ıtek “krok TOCĚ “ a “krok
TOC+“ (u vıceosych stroju take  pomocı
kurzorovych sipek) se predvolı draha, o kterou
se ma  souradnice premıstit.

 Stisknutım tlac ıtka +X resp. -X se odstartuje
pohyb v souradnici X v kladne m resp. zaporne m
smĚru o predem zvolenou drahu. PodobnĚ
ostatnı souradnice. U soustruhu se pohyb
o predvoleno drahu odstartuje stiskem kursorove
sipky pro prıslusny smĚr.

Pokud se rezim JOG prerusı tlac ıtkem STOP pred dokonc enım pohybu, opĚtovnym odstartovanım pohybu se
opĚt odjede cela  predvolena  draha. Pokud nenı dokonc en pohyb (svıtı dioda FUNKCE NESPLNENY) a chceme
prejıt do jine ho rezimu, je nutne  prove st centra lnı anulaci.

Upozornžnı:
Sour adnice se v rezimu JOG pohybuje rychlostı, navolenou pro rucnı rezimy. V rezimu JOG nelze ovla dat
posuv potenciometrem %F, proto pr ed volbou rezimu JOG je tr eba zkontrolovat, nenı-li %F  nulove .
Pokud omylem odstartujeme JOG s nulovym owerridem,  je tr eba jej stopnout tlacıtkem STOP, na slednž
odstartovat centra lnı anulaci (aby se zrusilo šFUNKCE NESPLNE NY�), nastavit nenulovy  owerride  a
rezim JOG navolit znovu.

8.4 Rez im TOC ITKO
Rezim Toc ıtko ve smyslu navolenı tohoto rezimu se nepouzıva . Pomocne  ruc nı pojezdy AUTMAN majı
implementovano okamzite   ovladanı toc ıtka bez nutnosti volby rezimu toc ıtka. Toc ıtko se pouzıva  podle popisu
uvedene ho v kapitole pro pomocne  ruc nı pojezdy AUTMAN.

Pouzıvanı toc ıtka je podobne  rezimu JOG, neboú  odec tenım Édaju z toc ıtka se muze odjet pozadovana  draha.
Nejc astĚji  se toc ıtko pouzıva  k presne mu najetı Ána dotykŇ s obrobkem.
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8.5 Rez im POTENCIOMETRY
Potenciometry nejsou standardnı souc astı syste mu. Obvykle jsou dodavany na prıdavne m strojnım panelu
souc asnĚ s prepınac i pro mikroposuv a prepınac i pro volbu smĚru. Vyhodou ovladanı potenciometry je moznost
posuvu ve vıce osach najednou, pr ic emz kazda  se muze pohybovat jinou rychlostı, kterou lze plynule mĚnit
nata c enım potenciometru. Rezim potenciometry se da  s vyhodou pouzıt k najızdĚnı nastrojem na dotyk
s obrobkem v prıpadech, kdy vychozım bodem obrabĚnı dle partprogramu je napr . povrchova  strana obrobku.
Z tohoto duvodu je v tomto rezimu umoznĚno jednoduchym zpusobem vynulovat polohu v pozadovane
souradnici.

Pokud je syste m osazen potenciometry, musı se nastavit strojnı konstanta c .68, kde se zadava  maxima lnı rychlost
pr i natoc enı potenciometru na maximum a to jednak pro maxima lnı pracovnı posuv a, pokud jsou osazeny i

prepınac e pro mikroposuv, maxima lnı rychlost pro mikroposuv. Je-li konstanta c .68
nulova , nejsou potenciometry osazeny.

Ze za kladnıho MENU se volba provede postupem:

Stiskne se tlac ıtko RUCNI.
Stiskne se tlac ıtko POTENCIOMETRY.

Podmınkou ovladanı souradnic je odstartovanı rezimu tlac ıtkem START. Aby bylo
zajistĚno, ze nedojde po odstartovanı k nezadoucımu posuvu v prıpadĚ, ze
potenciometry nejsou v nulove  poloze, je tato podmınka testovana. Po stisku tl.
START musı byt potenciometry v nulove  poloze, jinak je indikovano chybove
hlasenı a posuv nenı povolen.

Pred natoc enım potenciometru musı byt rovnĚz zvolen smĚr posuvu. Pokud nenı
smĚr zvolen, posuv nenastane, ale nenı hlasena zadna  chyba. Prepnutı smĚru lze
prove st pouze je-li potenciometr v nulove  poloze.

Po odstartovanı rezimu POTENCIOMETRY svıtı indikac nı diody SYSTÝM
V CHODU, FUNKCE NESPLNENY a INPOS po celou dobu, kdy jsou souradnice
ovladany potenciometry. Kdykoli v te to dobĚ je mozne  zaradit pracovnı posuv nebo
mikroposuv stisknutım prıslusnych tlac ıtek nebo prepınac u.

Pro ukonc enı pojezdu v rezimu POTENCIOMETRY se musı stisknout tl. STOP.
Zhasnou diody SYSTÝM V CHODU, FUNKCE NESPLNENY a INPOS a dojde
k prepnutı do rezimu MAN+.

Vynulova nı polohy v rez imu POT:

Pozn.:
Nulova nı polohy v rezimu POT musı by t naprogramova no v PLC programu pro dany  stroj.

8.6 Rez im REFERENCE
Tento rezim by mĚl byt volen jako prvnı po zapnutı syste mu. Provede najetı jednotlivych souradnic
do vychozıch, referenc nıch poloh. Najetı do reference se provadı rychloposuvem v kazde  souradnici samostatnĚ.
Po najetı na zpomalovacı referenc nı spınac  (ZRS) se rychlost snızı a oc ekava  se prıchod signa lu z referenc nıho
spınac e. Rychlost najızdĚnı rychloposuvem lze kdykoli i za pohybu zmensit potenciometrem %F. Rychlost
rychloposuvu najızdĚnı do reference  lze take  omezit nastavenım strojnıch konstant  10-15. (viz Popis strojnıch
konstant).
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Pred najızdĚnım do reference se doporuc uje vizua lnĚ zkontrolovat, nenı-li souradnice na zpomalovacım
referenc nım. spınac i. Pokud ano, sjedeme z tohoto spınac e napr . v rezimu MAN a potom teprve provedeme
vlastnı na jezd do reference. Pokud souradnice "stojı" na zpomalovacım spınac i, nenı zaruc eno, ze NULOVY
PULS z odmĚrovacıho c idla, ktery urc ı referenc nı polohu, je prvnı po najetı na zpomalovacı referenc nı spınac .
Tım by doslo k nespravne mu urc enı referenc nı polohy.

8.6.1 Na jezd do reference

Ze za kladnıho MENU se volba provede postupem:

Stiskne se tlac ıtko ruc nıch rezimu  RUCNI.
Stiskne se tlac ıtko REFERENCE.

Souradnice se zvolı stisknutım tlac ıtka s jejım nazvem (X, Y, Z atd.,
na zname nku neza lezı).

Stisknutım tlac ıtka START se zvolena  souradnice rozjede smĚrem
do reference. SmĚr na jezdu do reference pro kazdou osu je urc en strojnımi
konstantami 0 - 5 (viz soubor TAB0.REK).
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8.6.2 PSEUDOREFERENCE a SIMULACE REFERENCE

KromĚ najızdĚnı do reference lze vynulovat polohu souradnice v libovolne m mıstĚ tzv. pseudoreferencı.

V oknĚ MENU jsou nabıdnuty tr i moznosti ovladanı pseudoreference:

PSEUDOREFERENCE. Po stisku tlac ıtka jsou vsechny
souradnice navolene  (jsou v ramec ku). Po stisku tlac ıtka
START se vynulujı vsechny souradnice.

Zvolı-li se jedna souradnice, napr . X (stiskem tlac ıtka X,
po stisku bude  v ramec ku), vynuluje se po stisku tlac ıtka
START pouze tato souradnice.

SIMULACE. Po stisku tohoto tlac ıtka se nasimuluje stav
"souradnice jsou v referenci". V oknĚ REZIMU v ramec ku
referencı budou vsechny souradnice zvyraznĚny. Poloha
zustane nezmĚnĚna!

NULOVA NI. Po stisku tohoto tlac ıtka se nasimuluje stav
"souradnice nejsou v referenci". V oknĚ REZIMU
v ramec ku referencı budou vsechny souradnice
znevyraznĚny. Poloha zustane nezmĚnĚna!

Pozn.:
Pouzitı pseudoreference u stroju , kde jsou klasicke
referencnı spınace se nedoporucuje pouzıvat, aby nedoslo
k na hodnemu vynulova nı polohy. Tato moznost se da
zablokovat ve strojnıch konstanta ch cıslo 0 az 5.
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