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10. S ROUBOVICE

Rıdıcı systemy CNC8x6 umozn ujı vlec enı souradnic, t.j. rızenı jedne  souradnice v zavislosti na pohybu jine
souradnice. Tato vlastnost  je vyuzita u sroubovice, coz je prıpad vlec enı souradnice v zavislosti na pohybu
po kruznici.

Programovanım sroubovice umoznı  vazany pohyb kruhove  a linearnı interpolace.

Zadanı sroubovice se programuje zadanım stoupanı u souradnice, ktera je vlec ena (osa, ktera se pohybuje
linearnı interpolacı) a funkcı G10. Stoupanım se rozumı vzdalenost, o kterou se ma posunout vlec ena souradnice,
po dobu cele  kruznice v kruhove  interpolaci rıdicıch souradnic. Takto zadane  stoupanı nenı zavisle  na polomÚru
kruhove  interpolace (a ani na polomÚrovych korekcıch). U hel odklonu se ale mÚnı v zavislosti na polomÚru
kruhove  interpolace.
Blok, kde je programovano stoupanı nenı pohybovy a programuje se obvykle samostatnÚ a to v kteremkoli bloku
pred vlastnı sroubovicı. Zadane  stoupanı platı trvale az do dalsı zmÚny. Naprıklad v bloku N10 Z1 G10 je
programovano stoupanı 1.05 mm a vlec enou osou bude souradnice Z.
Programovanı sroubovice se provadı funkcı G09, zrusenı sroubovice se programuje funkcı G98. Funkce G98
musı byt naprogramovana v samostatnem bloku. Pri programovanı sroubovice se musı zadat poc et "zavitu ".
Poc et  zavitu  se programuje tzv. skokem s opakovanım na tentyz blok.

Prıklad:

    N5  X0 Y0 Z0 G00
    N10 Z1.05 G10                    " zadanı stoupanı 1.05 mm
     ....
     ....
     ....
    N50 G09 G02 X0 Y0 I100 G73 L50 Q20  " za c atek sroubovice
    N60 X200. Y0 I100
    N70 G98                             " konec sroubovice
    N80 X... Y... Z...                " pohyb vsech souradnic

V bloku N50 je programovana kruznice o polomÚru 100mm (vychozı i koncovy bod je na souradnicıch 0,0).
Kruznice se zopakuje celkem 21x. (o 1 vıce nez je programovano pod adresou  Q). Funkcı G73 je programovan
skok na blok, programovany pod funkcı L. V bloku N60 je programovana kruhova  vysec  (pu lkruh) a v bloku
N70 je zrusenı funkce sroubovice (G09).



Programovanı
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