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13
13. PR EPOCET SOUR ADNIC
Pozn: Pr epocet souradnic je implementovan od softwarove  verze 30.35 a 40.13. (26.3.2002).

13.1 Spolecne  za sady
Pro razenı ru znych prepoctu  souradnic slouzı 11. skupina G funkcı. Za pomocı prepoctu  souradnic je mozno ca st
programu ru zne natocit, zmensit nebo posunout vu ci origina lu.

Kazdy prepocet je écinny ihned po naprogramova nı a platı do odvola nı nebo do jeho vlastnı zmeny. Vsechny
prepocty jsou vztazeny k aktua lnımu posunutı poca tku G53-G59 a dňlkovň a polomerovň korekce nejsou
prepoctem ovlivneny.

V kazdňm bloku je mozno naprogramovat jen jednu z funkcı 11. skupiny G, proto kdyz  je potreba pouzıt
kombinaci ru znych druhu  prepoctu , je nutno je naprogramovat do nekolika ru znych bloku . Vsechny funkce z
11.skupiny G majı kontinua lnı écinek a navza jem se neovlivnujı, proto je mozno kombinovat.

Kazda  zmena prepoctu  souradnic by se mela prova det v samostatnňm bloku programu a pr i vyrazenň
polomerovň korekci. Polomerovou korekci je mozno pouzıt pro aktivnı prepocet.

Kazda  z funkcı slozı na nastavova nı a takň na vyrazenı vlastnıho prepoctu. Jenom funkce G34 rusı vsechny
dostupnň prepocty najednou, proto je vhodnň funkci G34 zaradit do prioritnıho bloku.

Vsechny prepocty souradnic se automaticky rusı centra lnı anulacı systňmu (bez ohledu na to, zda funkce G34 je
zarazena v prioritnım bloku, nebo ne).

Prepocty souradnic popsanň v tňto kapitole nenı vhodnň pouzıt pro obecnou transformaci souradnňho systňmu,
protoze prepocty probıhajı na érovni prıpravy bloku a prepocet se nepromıtne naprıklad do rucnıch posuvu  apod.
Pro obecnou transformaci budou v systňmu urceny jinň prostredky.

Pr ehled funkcı 11. skupiny G (stav pro verzi 40.13) :

G34 Za kladnı stav, vsechny prepocty souradnic jsou vyrazeny
G35 Zrcadlenı
G36 Zmena merıtka
G37 Neza visly posun
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13.2  Zrcadlenı
Zrcadlenım se zıska  tvar zrcadlovňho obrazu a programuje se pomocı funkce G35. Pomocı zrcadlenı se prevracı
smer v ose nebo v nekolika osa ch. Pro zrcadlıcı osu systňm menı znamňnko, podle interpolacnı roviny prıpadne
menı G2 za G3 a znamňnko funkcı I a J, a podle korekcnı roviny menı prıpadne G41 za G42.

Zrcadlenı se provede vzhledem k platnňmu nulovňmu bodu a k aktua lnımu posunutı poca tku. Zrcadlenım takň
nenı ovlivnena dňlkova  a polomerova  korekce na stroje (ani posunutı hlav u dvouhlavňho soustruhu).

Pokud se neprovedou dalsı opatrenı, zrcadlenı jednň osy zmenı souslednň obra benı za nesouslednň a obra cene.

Systňm umoznuje zadat zrcadlenı podle libovolnych rovin souradnňho systňmu tım, ze se zada vajı osy, kterň
majı preva det smer.

Programovanı:

V samostatnňm nepohybovňm bloku se naprogramuje G35 a zadajı se osy, kterň majı preva det smer. Osy se
programujı s libovolnou hodnotou, naprıklad 0 ( X0, Y0, Z0, U0, V0, W0, A0, B0, C0).

Kdyz  je v samostatnňm bloku programova na samotna  funkce G35 bez os, zrcadlenı se zrusı.

Platnň zrcadlenı platı do zmeny pomocı funkce G35 nebo naprogramova nım G34 (zrusenı vsech druhu  prepoctu
souradnic) nebo do centra lnı anulaci systňmu.

Pr ıklady programovanı zrcadlenı:

G35  X0 řPrevadı smer X (zrcadlenı podle osy Y )
G35  Y0 řPrevadı smer Y (zrcadlenı podle osy X )
G35  X0 Y0 řPrevadı smer X a Y (zrcadlenı podle stredu X,Y )
G35  Y0 U0 C0  řPrevadı smer Y,U a C (zrcadlenı podle stredu Y,U a C )
G35 řOdvolanı zrcadlenı

Pr ıklad pro zrcadlenı:

řV prıkladu se opakuje 4x volanı stejnůho podprogramu s ruzne zadanym
řzrcadlenım:

%1
N10 X0 Y0 F5000 G23
N20 G71 L100 řVolanı podprogramu - A 
N30 G35 X0 řZrcadlenı (prevadı smer X)
N40 G71 L100 řVolanı podprogramu - B 
N50 G35 X0 Y0 řZrcadlenı (prevadı smer X, Y)
N60 G71 L100 řVolanı podprogramu - C 
N70 G35 Y0 řZrcadlenı (prevadı smer Y)
N80 G71 L100 řVolanı podprogramu - D 
N90 G35 řZrusenı zrcadlenı
N99 M30
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řPodprogram s polomerovou korekcı

N1000 G79 L100 řPodprogram L100
N1010 G01 X0 Y0
N1020 G01 X30 Y20 G41 D3
N1030 G02 X50 Y24.849 I16.641 J-24.962
N1040 G03 X30 Y73.484 I3.359 J29.811
N1050 G01 X20 Y61.075
N1060 G01 X30 Y20
N1070 G01 X0 Y0 G40
N1080 G70

X

Y

Origina l ”vola nı A„Zrcadlenı, preva dı smer X  ”vola nı B„

Zrcadlenı, preva dı smer Y  ”vola nı D„Zrcadlenı, preva dı smer X,Y  ”vola nı C„
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13.3  Zmř na mř r ıtka
Zmenou merıtka se zıska  geometricky zvetseny nebo zmenseny tvar a programuje se pomocı funkce G36.
Zmenou merıtka je moznň zhotovit od jednoho origina lu zvetseny nebo zmenseny obraz.

Zmena merıtka se provede vzhledem k platnňmu nulovňmu bodu a k aktua lnımu posunutı poca tku. Zmenou
merıtka takň nenı ovlivnena dňlkova  a polomerova  korekce na stroje (ani posunutı hlav u dvouhlavňho
soustruhu).

Merıtko pro zvetsenı a zmensenı se mu ze zadat bu–  prımo hodnotou jak je tomu u zada va nı souradnic
s presnostı na 3 desetinna  cısla nebo pomocı zlomku, kde citatel i jmenovatel jsou hodnoty s presnostı na 3
desetinna  cısla.

Programovanı:

V samostatnňm nepohybovňm bloku se naprogramuje G36 a zadajı se osy, kterň urcujı pomer zvetsenı nebo
zmensenı.

� Pokud se naprogramuje jen prvnı souradnice (X), je merıtko urceno prımo jejı hodnotou.

� Pokud se naprogramuje prvnı souradnice (X) a soucasne druha  souradnice (Y) , je merıtko urceno hodnotou
zlomku, kde v citateli je hodnota prvnı souradnice a ve jmenovateli je hodnota druhň souradnice .

Kdyz  je v samostatnňm bloku programova na samotna  funkce G36 bez os, zmena merıtka se zrusı.

Platna  zmena merıtka platı do zmeny pomocı funkce G36 nebo naprogramova nım G34 (zrusenı vsech druhu
prepoctu  souradnic) nebo do centra lnı anulaci systňmu.

Pr ıklady programovanı zmý ny mý r ıtka:

G36  X1.27 řZmena merıtka, zvetsenı 1.27
G36  Y0.38 řZmena merıtka, zmensenı 0.38
G36  X1.54 Y5.28 řZmena merıtka, zmensenı 1.54/5.28 = 0.2916
G36 řOdvolanı zmeny merıtka

Pr ıklad pro zmý nu mý r ıtka:

řV prıkladu se opakuje 3x volanı stejnůho podprogramu. Pri druhům volanı se
řzada zmena merıtka, pri tretım volanı se krome zmeny merıtka zada taků
řzrcadlenı (Podprogram se vola s ruznou polomerovou korekcı)

%1
N10 X0 Y0 F5000 G23
N20 G71 L100 D3 řVolanı podprogramu - A 
N30 G36 X1.54 Y3.28 řZmena merıtka zmensenı 1.54/3.28 = 0.46951
N40 G71 L100 D4 řVolanı podprogramu - B 
N50 G35 Y0 řZrcadlenı (prevadı smer Y)
N50 G36 X1.27 řZmena merıtka zvetsenı 1.27
N60 G71 L100 D5 řVolanı podprogramu - C 
N90 G35 řZrusenı zrcadlenı
N95 G36 řZrusenı zmeny merıtka
N99 M30

řPodprogram s polomerovou korekcı
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N1000 G79 L100 řPodprogram L100
N1010 G01 X0 Y0
N1020 G01 X30 Y20 G41
N1030 G02 X50 Y24.849 I16.641 J-24.962
N1040 G03 X30 Y73.484 I3.359 J29.811
N1050 G01 X20 Y61.075
N1060 G01 X30 Y20
N1070 G01 X0 Y0 G40
N1080 G70

Origina l ”vola nı A„

Zmena merıtka
 ”vola nı B”

Zmena merıtka a
zrcadlenı
 ”vola nı C”

X

Y
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13.4 Neza visly posun
Neza vislym posunem se zıska  posunuty tvar a programuje se pomocı funkce G37. Neza visly posun je neza visly
na aktua lnım posunutı poca tku G53 Ú G59 a projevı se jako dalsı aditivnı slozka posunu dra hy.

Ucinek neza vislňho posunu je stejny jako posunutı dra hy pomocı G53 az  G59, jen posun se nezada va  pomocı
tabulky posunutı, ale prımo v programu pomocı funkce G37.

Zmenou posunu takň nenı ovlivnena dňlkova  a polomerova  korekce na stroje (ani posunutı hlav u dvouhlavňho
soustruhu).

Hodnota neza vislňho posunu se zada va  prımo pr i programova nı funkce G37 hodnotou v jednotlivych
souradnicıch, kterň predstavujı vektor posunu vzhledem k nulovňmu bodu stroje.

Programovanı:

V samostatnňm nepohybovňm bloku se naprogramuje G37 a zadajı se osy, kterň urcujı velikost neza vislňho
posunu.

Kdyz  je v samostatnňm bloku programova na samotna  funkce G37 bez os, neza visly posun se zrusı.

Platny posun platı do zmeny pomocı funkce G37 nebo naprogramova nım G34 (zrusenı vsech druhu  prepoctu
souradnic) nebo do centra lnı anulaci systňmu.

Pr ıklady programovanı nezavisleho posunu:

G37  X10.127 řPosunutı osy X o 10.127
G37  X-0.138 Y12 řPosunutı osy X o -0.138 a Y o 12.0
G37 řOdvolanı nezavislůho posunu

Pr ıklad pro nezavisly  posun:

řV prıkladu se opakuje 2x volanı stejnůho podprogramu. Pri druhům volanı se
řzada posun

%1
N10 X0 Y0 F5000 G23
N20 G71 L100 D3 řVolanı podprogramu - A 
N30 G37 X80 Y120 řNezavisly posun o (80,120)
N40 G71 L100 D4 řVolanı podprogramu - B 
N90 G37 řOdvolanı posunu
N99 M30

řPodprogram s polomerovou korekcı
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N1000 G79 L100 řPodprogram L100
N1010 G01 X0 Y0
N1020 G01 X30 Y20 G41 D3
N1030 G02 X50 Y24.849 I16.641 J-24.962
N1040 G03 X30 Y73.484 I3.359 J29.811
N1050 G01 X20 Y61.075
N1060 G01 X30 Y20
N1070 G01 X0 Y0 G40
N1080 G70

X

Y

Origina l ”vola nı A„

Neza visly posun
”vola nı B„
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